PLANIERRAUPE D65EX/EXL/PX-12

Die neue Dimension
der Planierraupen-
Technologie

von Komatsu:

Die D65X-12

Mit einem revolutionaren
Fahrkomfort, hydrostatischer
kraftschlissiger Lenkung,
Joystick-Bedienung und
hochster Leistung.
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Die Abbildungen k6nnen von der maBgeblichen Standardausristung abweichen

D65EX-12 / EXL-12

D65PX-12

Motorleistung bei 1950 1/min :
DIN 6270 net

142 kW - 193 PS

Betriebsgewichte :

DG65EX-12 STANDARD LAUFWERK
D65EXL-12  LANGES LAUFWERK
De5PX-12 MOORMASCHINE

18 575 kg
19 185 kg
19 615 kg




DER MEISTER DIESER KLASSE - EINE ELEGANTE, KOMFORTABLE

Fahren mit dem Joystick

Allein mit dem griffglinstigen linken Joy-
stick (Kurzhebel) wird die Maschine gefah-
ren und gesteuert. Fahrtrichtung und Len-
kung mit einer Hand. Das PPC-System
(hydraulische druckproportionale Vorsteue-
rung) gibt dem Fahrer stets das Geflnl,
alles bestens im Griff zu haben. Feinflhlig
und prazise foigt die Maschine jedem
Kommando. Die geringe Bedienungskraft
(2,5 kg) und der kurze Hebelweg (max. 65
mm) definieren einen neuen Fahrkomfort.
Die Vorteile des Wandler-Antriebs mit sei-
ner enormen und ausdauernden Kraft und
die Vorteile der hydrostatischen kraft-
schlissigen Lenkung mit der guten Wen-
digkeit hat KOMATSU jetzt kombiniert. Der
hydrostatische Lenkmotor treibt das Aus-

Lenkung-Vorwarts-Ruckwartsfahrt
mit dem linken Joystick

Linke
Kette

Hydrostatisches Lenksystem

gleichsgetriebe so an, daB der normalen
Vortriebskraft vom Getriebe her beim Len-
ken eine Differenzdrehzahl Uberlagert wird.
Die eine Kettenseite Iauft schneller, die an-
dere um den gleichen Betrag langsamer -
die Maschine fahrt kraftschlissig eine Kur-
ve. Die Fahrtrichtungsanderung geschieht
dabei prazise und weich und die stufenlose
Anderung der Drehzahlunterschiede er-
moglicht beliebige Kurvenradien bis hin
zum Stillstand einer Kette und dem Drehen
auf der Stelle. Und wenn es mal besonders
eng ist, ermdglicht die D65X-12 das Wen-
den auf engstem Raum mit gegenlaufigen
Ketten, Hierbei befindet sich das Getriebe
in Neutralstellung und der Lenkmotor allein
treibt beide Ketten in entgegensetzter Rich-
tung an.

Vorteile der hydrostatischen
kraftschliissigen Lenkung

e Hohere Leistung und kraftschlissiges
Schieben und Lenken mit gefullem Schild.
e Planieren in absoluter Geradeausfahrt,
auch wenn mit dem Schild stark einseitig
gearbeitet wird. g

¢ |enkbewegungen werden immer mit
hochster Genauigkeit und absolut feinfiihlig
mit geringstem Kraftaufwand durchgefihrt.
* Boschungsarbeiten, quer am Hang
fahren sind jetzt ganz einfach auszufthren.
Mit dem Steuerhebel kann exakt die
gewlnschte Richtung beibehalten werden.
¢ Geringere StoBeinwirkung auf die Kraft-
Ubertragung.

Mit gegenlaufigen Ketten auf der Stelle drehen



LEISTUNGSSTARKE HIGH-TECH-PLANIERRAUPE

Joystick-Steuerung fiir die Planiereinrichtung

Mit dem rechten Kurzhebel (Joystick) wird
der Schild dank Proportionaldruck Vor-
steuerung (PPC) leichtgangig und prazise
gesteuert. Nur max. 2,5 kg  Kraftaufwand
bel einem kurzen Hebelweg von max. 65
mm sind notwendig, sodaB der Fahrer auch
wahrend eines langes Arbeitstages nicht
ermiidet, Mit den beiden Joysticks flr Fah-
ren/Lenken und Schildsteuerung erzielt die
Maschine einen neuen Bedienungskomfort
und eine ausgezeichnete Wendigkeit bei
héchster Leistung und geringstmdglicher
Anstrengung des Fahrers.

DE5PX-12
Rechter )
Tiltzylinder ;;;,’/,,Zif”

Die Doppel-Tilteinrichtung bei der PX-12

(Moormaschine) erleichtert dem Fahrer
ernorm die Arbeit und steigert die Leistung!

e Material Losen und Schieben immer mit
dem idealen-optimalen Schnittwinkel, auch
beim Bergauf und Abwartschieben.

¢ Der Schnittwinkel wird hydrautisch beim
Schieben verstellt. ’

o GroBere Tiltverstellung und bei Bedarf
doppelte Tiltgeschwindigkeit,

Das neue Load-Sensing Hydrauliksystem
im geschlossenen Kreis (CLSS) ermdglicht
dabei eine prazise und schnellansprechen-
de Schildansteuerung mit auBerst geringer
Hebelkraft, Hierbei wird auch nur die OI-
menge erzeugt, die auch wirklich benétigt
wird.

Dieses System, ausgestattet mit einer Re-
gelpumpe, bietet folgende Vorteile:

* hohe Préazision und gutes Ansprechver-
halten mit zusétzlichem Druckausgleichs-
ventil,

e geringer  Kraftstoffverbrauch
Load-Sensing Hydraulik,

¢ Ruckfreies Lenken der Maschine.

dank

Kraftvoller, sparsamer,
sauberer Motor

Der kraftvolle, sehr sparsame 6 Zylinder
Turbo-Diesel (S6D125) mit Uber 11 Litern
Hubraum bringt die Leistung von 142 kW
(193 PS) bei nur 1950 Umdrehungen pro
Minute. Die Motorleistung wird Uber den
Drehmomentwandler mit sehr hohem
Wirkungsgrad, in das zwangsgeschmierte
Planeten Lastschaltgetriebe (3 Fahrstufen
und von dort Uber das Ausgleichsgetriebe
zu den Endantrieben gefiihrt, Daraus ergibt
sich eine Uberlegene, enorme Zugkraft an

den Ketten. Der niedrige Schwerpunkt, die
groBe Spurweite und die extra-langen Lauf-
werksketten verleichen den Maschinen
eine Uberragende Hangsicherheit und
Leistung.




DER MENSCH IM MITTELPUNKT - 1. KLASSE FAHRKOMFORT -

Bedienungs- und Fahrkomfort

Der Fahrkomfort stand bei der Entwicklung
der neuen DB5-12 im Vordergrund. Breite
Turen erleichtern den Zugang zur Komfort-
kabine. Die trapezférmige Anordnung der
Turen und die zum Fahrer hineingezogenen
Seiten den Motorhaube (Wespentaille)
erlauben eine exzellente Sicht nach vorn
auf den Schild. Der permanente, leichte
Uberdruck in der Kabine wird mit gefilterter
Luft erzeugt, und verhindert, daB Staub
von aiiBen eindringt. Und damit auch
Gerausche und Vibrationen auf ein Mini-
mum reduziert werden, ging KOMATSU
vollig neue Wege im Planierraupenbau

Hydraulische Kabinenaufhdangung

Die Kabine ist hinten beidseitig auf hydrau-
lischen Dampfern gelagert. Darliberhinaus
ist auch der Antriebsstrang (Motor, Getrie-
be) sowie die Hydrauliksteuerblocke Uber
spezielle  Gummilagerungen auf dem
Hauptrahmen aufgebaut. Durch diese MaB3-
nahmen werden Vibrationen, Gerdusche
und StoBbelastungen auf den Fahrer enorm
reduziert. Fahrkomfort in einer neuen

Dimension mit der D65X-12.

Wartungsfreundlichkeit

Das elektronische Uberwachungssystem
sorgt effektiv daflir, daB kleine Probleme
nicht zu groBen werden. Alle Anzeigen und
Uberwachungssysteme werden von einem
Microcomputer stédndig mit den Sollwerten
verglichen.

Die weitoffnenden Schwingtlren erlauben
einen guten Zugang zum Motorraum.

Weitdffnende Schwingturen der
Motorraumseitenverkleidung

Elektronisches Anzeige- und
Uberwachungssystem



1ORIZONTAL LAUFWERK - ANTRIEB VOM GEWICHT GETRENNT

Besonders hohe Haltbharkeit und die Tiltzylinder-Leitungen im Schubholm'!

Der neue halbschalenformige Hauptrahmen
mit Flachboden, sowie der Monocoque-
Laufwerksrahmen gewahrleisten extreme

Haltbarkeit, auBerordentliche Bodenfreiheit
;’md eine leichte Reinigung, auch deshalb,
well eine grofie Schlammanhaufung prak-
tisch ausgeschlossen ist.

Halbschalenformiger Hauptrahmen mit
Flachbodenkonstruktion

Der Ausgleichsbehalter am Kuhler macht
die Kuhlflissigkeitskontrolle schnell und
einfach. Die zentral angeordneten Oldruck-
prifanschltiBe des Antriebsstranges ver-
Kurzt die Servicezeiten,

Ausgleichsbehalter
am Kuhler

Zentraldiagnose

Weniger Teile heif3t hdhere Zuverlassigkeit.
Deshalb wurde ein halbschalenférmiger
Rahmen entwickelt. Der einfache Aufbau
des Hauptrahmens aus dicken Stahlble-
chen und der extrem breite Monocogue-
Laufrollenrahmen sind eine Garantie fur
lange Lebensdauer.

Modulbauweise des Antriebsstrangs

Die Modulbauweise erlaubt einen schnellen
und einfachen Aus- und Einbau der Kom-
ponenten.

Die Ketten haben jeweils 2 Endglieder. und
die Leitungen zum Tiltzylinder sind vorbild-
lich geschutzt im Schubholm verlegt.

GroBdimensioniertes Laufwerk

GroBe Kettenbolzendurchmesser und Ket-
tenglieder sowie neue Oldichtungen sorgen
fur eine verlangerte Lebensdauer.

Nasse, nachstellfreie Mehrscheiben brem-
sen fur eine problemlose Bedienung.

Nasse Mehrscheibenbremse

i e



TECHNISCHE DATEN :

Komatsu und S6D125E wassergekiihlter 4-Takt-Dieselmotor. 6 Zylinder,
125 mm Bohrung und 150 mm Hub, mit Hubraum von 11,04 .
Schwungradleistung:

142 kW (193 HP) bei 1950 1/min. (DIN 6270 NET)

142 kW (190 PS) bei 1950 1/min. (SAE J1349)

Direkteinspritzung, Druckumlaufschmierung mit Zahnradpumpe. Haupt-
stromfilter zur Schmierstoffreinigung. Trockenluftfitter mit automati-
schem Staubabscheider und Verschmutzungsanzeige, 24 V/7,5 kW
Anlasser, 24 V/35 A Lichtmaschine, 2 x 12 V/140 Ah Batterien.
Elektrische Kaltstartvorrichtung.

ﬁmmmw-mnﬁnenm&uua ‘

Die Komatsu-TORQFLOW-Kraftiibertragung besteht aus einem drei-
teiligen, einstufigen, Drehmomentwandler und einem Planetengetriebe
mit hydraulisch gesteuerter Mehrscheibenkupplung und wird, zwecks
optimaler Warmeableitung und Lebensdauer, druckgeschmiert.

Fahrgeschwindigkeiten Vorwarts Rickwérts
1. Fahrstufe 0- 3,9km/h 0- 5,0km/h
2. Fahrstufe 0- 6,8km/h 0- 8,6km/h
3. Fahrstufe 0-10,6 km/h 0-13,4 km/h
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FAHRGESCHWINDIGKEIT

Die nutzbare Zughakenkraft hangt von Traktion und Gewicht der
komplett ausgeristeten Maschine ab.

LENKSYSTEM

Alle Richtungsanderungen werden mit einem Hebel durchgefuhrt. Um
eine Linkskurve zu fahren, wird einfach der Hebel nach links bewegt. Be-
wegt man ihn nach rechts, volifilhrt die Maschine eine Rechtskurve.
Wird der Hebel nach vorne geschoben, fahrt die Maschine vorwarts,
zieht man den Hebel nach hinten, fahrt sie rlickwarts.

Alle Lenkbewegungen werden kraftschliissig ausgefiihrt durch das
hydrostatische Lenksystem (HSS). Ein Lenkplanetengetriebe wird von
einem Hydraulikmotor angetrieben. Das Wenden auf der Stelle mit ge-
genlaufigen Ketten wird erreicht, indem der Hebel nach rechts oder links
pewegt wird, wobei sich das Getriebe in der Neutralstellung befindet.
Die nassen, Mehrscheiben-Betriebsbremsen werden mit einem Brems-
pedal betatigt. Sie werden mittels Federkraft angelegt und hydraulisch
geldst.

Kleinster Wenderadius ........coouveieiiienienenirsimsnssenc s 22m

DG65EX -
D65EXL.:

STANDARD LAUFWERK
LANGES LAUFWERK

ﬁ_ /P ENDANTRIEB

Durch die vorgezogene Stiitzachse sind die Endantriebe vom Gewicht
der Maschine getrennt und werden so nicht zusatzlich belastet, dies
erhoht die Lebensdauer. Die Seitenantriebe sind doppelt untersetzte
Stirnradgetriebe mit einer Planetenuntersetzung direkt im Kettenrad.
Die Kettenantriebsrider bestehen aus Segmenten und kénnen so leicht
gewechselt werden.

LAUFWERK

AUFRANGUNG ..ottt Pendeltraverse
Laufrollenrahmen ..........cocceereeciviicinieeenncsinnens Monocogue, Konstruktion

aus zugfestem Stahl
Laufrollen und Leitrader ........... Die geschmierten Lauf- und Stitzrollen,

sowie die Leitrader sind durch
Gleitringdichtungen abgedichtet

Anzahl der Laufrollen auf jeder Seite: Standard Laufwerk ..................
Langes Laufwerk D65EXL.

Anzahl der Stiitzrollen auf jeder Seite ...
LG =Y T PP UP PP Geschmierte Ketten.
Einsteg-Bodenplatten.
Einzigartige Staubdichtungen vermeiden
das Eindringen von Schmutz in den
Zwischenraum zwischen Boizen und Buchsen
und erhéhen so die Lebensdauer.
Anzahl der Bodenplatten auf jeder Seite: Standardkette ................. 39
Lange Kette DB5EXL ........ 45

Steghthe der Bodenplatten ...

Bodenplatten Standard 7 Rollen Einsteg
Bodenplatten Standard 8 Rollen Einsteg
Bodenpiatten Sonder  7/8 Rollen Einsteg
Bodenplatten Sonder 7 Rollen verstarkt Einsteg ............... 510 mm
Bodenplatten Sonder 7 Rollen Dreisteg ....c.ccoouue. 510 mm
Bodenauflageflache: Standard 7 Rolien 32 635 cm?
Standard 8 Rollen 43 362 cm?
Bodenbelastung:
7 Rollen Laufwerk ........ccccceueeee 660/ 610 / 560 / 510 mm Bodenplatten
Bodendruck ... 0,53 /0,57 /0,62 / 0,68 kg/cm?
8 Rollen Laufwerk ... . 610/ 560 / 510 mm Bodenplatten
Bodendruck .......cccveiniieenieiieneieee 0,48 /0,52 / 0,57 kg/cm?
(bei Semi-U-SChild ..o s 3360 mm)

E SCHMIER- UND KGHLMITTEL (Wechselmenge)

KUNISYSEEIM .evrienciiiemicerciisssresnr st
Kraftstofftank ...
Motordl ..........

DAMPIET ot s
Wandler, Getriebe, Ausgleichsgetriebe und Lenksystem
Endantrieb (je Seite)
Hydraulik .......coovevvimenimsnnneescsinnes

BETRIEBSGEWIGHT (ca)

Betriebsgewicht: einschlieBlich Semi-U-Schild, Stahikabine, ROPS,
Fahrer, Standardausriistung, vorgeschriebener Schmiermittelmenge,
Kiihimittel und vollem Kraftstofftank und Fahrer:
D65EX-12 7 Rollen
D65EXL-12 8 Rollen

18 575 kg
19 185 kg




ABMESSUNGEN Abmessungen in mm
D65EX-12  Standard Lavfwerk
DG5EXL-12 Langes Laufwerk [ ]
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HYDRAULIKSYSTEM
Das lastflihlende geschlossene Hydrauliksystem (CLSS) ist fur prazise o Flr HeckaufreiBer zuséatzliches Steuerventil vorhanden.
und schnell ansprechende Steuerung und effizienten Simultanbetrieb POSItIONEN: ... Heben-halten-senken
ausgelegt.
Hydrauliksteuereinheit: Die spulenférmigen Steuerventile sind auBen Hydraulikzylinder ............cccccccocveeeriereninnae Doppeltwirkend, Kolbentyp
neben dem Hydrauliktank angebracht.
Hydraulikpumpe mit variabler Férdermenge mit einer Kapazitat (Férder- ZAn;ahI Bohrung
: ylinder
menge) von 210 | bei Nennmotordrehzahi.
Einstellung des Uberdruckventil ........................ 20,6 MPa (210 kg/cm3) | Hubzylinder 2 95 mm
[ Tiltzylinder 1 140 mm

Steuerventile:
e Spulenférmige Steuerventile fur Semi-U-Schild und Brust-Tilt-Schild.

v Positionen:
Héhenverstellung ......ccccvvccvnerennene. Heben-halten-senken-schwimmen
Neigungsversteliung .......coccceveccreernrennerecenenenenenns Rechts-haiten-links

ARBEITSAUSRUSTUNG

Durch Verwendung hochzugfester Stahle im Schild und in der Kastenkonstruktion des Schildriickens hohe Lebensdauer. Die Tiltleitungen sind inner-
halb des Schubrahmens verlegt, so daB sie vor Beschédigungen geschiitzt sind.

Schild Schildbreite Schild- Gesamtlange Hubhéhe Schurftiefe Gewicht Fdr max.
T x Hohe Kapazitat mit Schild Uiber Planum unter Planiereinrichtung | Kettenbreite
ye mm m?* mm mm Planum kg mm
EX 5260 EX 1100 EX 450 EX 660
Brust-Tiltschild 3415 x 1225 3,90 2000
EXL 5620 EXL 1100 EXL 540 EXL 610
EX 5390 EX 1100 EX 450 EX 660
Semi-U-Tiltschild 3360 x 1425 5,61 2310
EXL 5750 EXL 1100 EXL 540 EXL 610
Semi-U-Tiltschild 2990 x 1425 5,00 EXL 5750 EXL 1100 EXL 540 2160 EXL 510
|

* Schildkapazititen nach ISO 9246




TECHNISCHE DATEN :

Komatsu 6D125E wassergekihliter 4-Takt-Dieselmotor mit 6 Zylindern,
125 mm Bohrung und 150 mm Hub, Hubraum 11,04 €.
Schwungradieistung:

142 kW (193 HP) bei 1950 1/min. (DIN 6270 NET)

142 kW (190 PS) bei 1950 1/min. (SAE J1349)

Direkteinspritzung, Druckumlaufschmierung mit Zahnradpumpe. Haupt-
stromfilter zur Schmierstoffreinigung. Trockenluftfilter mit automa-
tischem Staubabscheider und Verschmutzungsanzeige, 24 V/7,5 kW
Anlasser, 24 V/35 A Licht-maschine, 2 x 12 V/140 Ah Batterien.
Elektrische Kaltstartvorrichtung.

TORQFLOW-KRAFTUBERTRAGUNG

Die Komatsu-TORQFLOW-Kraftiibertragung besteht aus einem, drei-
teiligen, einstufigen, Drehmomentwandler und einem Planetengetriebe
mit hydraulisch gesteuerter Mehrscheibenkupplung und wird, zwecks
optimaler Warmeableitung und Lebensdauer, druckgeschmiert.

Fahrgeschwindigkeiten Vorwarts Ruckwérts
1. Fahrstufe 0- 39km/h 0- 5,0km/h
2. Fahrstufe 0- 6,8km/h 0- 8,6kmh
3. Fahrstufe 0-10,6 km/h 0-13,4 km/h
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FAHRGESCHWINDIGKEIT

Die nutzbare Zughakenkraft hangt von Traktion und Gewicht der
komplett ausgerUsteten Maschine ab.

(&%) LENKSYSTEM

1
Alle Richtungsanderungen werden mit einem Hebel durchgefiihrt. Um
eine Linkskurve zu fahren, wird einfach der Hebel nach links bewegt. Be-
wegt man ihn nach rechts, vollfilhrt die Maschine eine Rechtskurve.
Wird der Hebel nach vorne geschoben, fahrt die Maschine vorwérts,
zieht man den Hebel nach hinten, féhrt sie rickwérts.

Alle Lenkbewegungen werden kraftschiiissig ausgefihrt durch das
hydrostatische Lenksystem (HSS). Ein Lenkplanetengetriebe wird von
einem Hydraulikmotor angetrieben. Das Wenden auf der Stelle mit ge-
genlaufigen Ketten wird erreicht, indem der Hebel nach rechts oder links
bewegt wird, wobei sich das Getriebe in der Neutralstellung befindet.
Die nassen, Mehrscheiben-Betriebsbremsen werden mit einem Brems-
pedal betstigt. Sie werden mittels Federkraft angelegt und hydraulisch
geldst.

Kleinster Wenderadius .......cooucerrerriiminnnnniensssioninsnneaesnnnennene 2,7 mm

D65PX.2

MOORMASCHINE

"/ ENDANTRIEB

|

Durch die vorgezogene Stitzachse sind die Endantriebe vom Gewicht
der Maschine getrennt und werden so nicht zusatzlich belastet, dies
erhéht die Lebensdauer. Die Seitenantriebe sind doppelt untersetzte
Stirradgetriebe mit einer Planetenuntersetzung direkt im Kettenrad.
Die Kettenantriebsrader bestehen aus Segmenten und kénnen so leicht
gewechselt werden.

uren

AUTHEANGUNG ...t Pendeltraverse
Laufrollenrahmen.......... Monocogue, Konstruktion aus zugfestem Stahl
Laufrollen und Leitrader ............ Die geschmierten Lauf- und Stitzrollen,

sowie die Leitrader sind durch
Gleitringdichtungen abgedichtet

Anzahl der Laufrollen auf jeder Seite ...
Anzahl der Stutzrollen auf jeder Seite.....
Bodenplatten ... Geschmierte Ketten.
Montierte Einsteg-Bodenplatten.
Einzigartige Staubdichtungen vermeiden das Eindringen
von Schmutz in den Zwischenraum zwischen Bolzen
und Buchsen und erhthen so die Lebensdauer.

Anzahl der Bodenplatten auf jeder Seite ..........oeveeeveeiiiiiiiniinicns 45
Bodenplattenhdhe - Sinusplatten...... .112,5 mm
- Standard ..., 65 mm
Bodenplattenbreite - Sinusplatten ... 950 mm
- Standard ....... 915 mm
Bodenauflageflache - Sinusplatten... ... 62 415 cm?
- Standard ... 60 116 cm?
Bodenbelastung Sinus-/Standardplatten............ 0,31/ 0.32 kg/cm?

E SCHMIER- UND KUHLMITTEL (Wechselmenge)

KURISYSTEM ..oetcitcrineiiee e 58 ¢
Kraftstofftank . e

1Y o] 107 (| DA PP SUP PSPPI 38¢
DAMPFEL .veueeeieireiiiin it 24¢
Wandler, Getriebe, Ausgleichsgetriebe und Lenksystem ...50¢
Endantrieb (j& SEIte)......rccrrrerrimiiniiniseii e 27
HYAFAUIK oot 55 ¢

/‘\\
ETHIEBSGEWIGHT (ca.)

Maschinengewicht: einschlieBlich vorgeschriebener Schmiermittel-
menge, Kihimittel, vollem Kraftstofftank, Fahrer, ohne Arbeitsaus-
rustung:

DBEPX-12 cvoereriveeieieererene et esesas 16 250 kg

Betriebsgewicht: einschlieBlich Brust-Tilt-Schild, Stahlkabine, ROPS,
Fahrer, Standardausriistung, vorgeschriebener Schmiermittelmenge,

Kuhlmittel und vollem Kraftstofftank:
D65PX-12 Standardkette ..o 19 565 kg
SINUSKELEN ... 19615 kg




ABMESSUNGEN (mit Brust-Tiit-Schild)
D65PX-12  Moormachine

Abmessungen in mm
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Bodenfreiheit ..........oocoiiereiiiieirecrneeees 510 mm

%HYDRAULIKSYSTEM

Das lastfiihlende geschlossene Hydrauliksystem (CLSS) ist fir prazise
und schnell ansprechende Steuerung und genauer Mehrfachbewegtin-
gen ausgelegt.

Hydrauliksteuereinheit: die spulenférmigen Steuerventile sind auBen
neben dem Hydrauliktank angebracht.

Hydraulikpumpe mit variabler Férdermenge mit einer Kapazitéat (Forder-
menge) von 210 € bei Nennmotordrehzahl (D65EX-12).

Einstellung des Uberdruckventils ..........c..cccveee. 20,6 MPa (210 kg/cm?)

Steuerventile:
¢ Spulenférmige Steuerventile fir Brust-Tilt-Schild

Positionen:
Hoéhenverstellung ........ccceeeiiiennns Heben-halten-senken-schwimmen
Tilt-Neigungsverstellung ........ccoceivvnivnieinninenne, Rechts-halten-links

o Steuerkreis fir Heckgeréte (Sonder)

Hydraulikzylinder .....................

Doppeltwirkend, Kolbentyp

Anzahl

Zylinder Bafining
Hubzylinder 2 95 mm
Tiltzylinder 1 140 mm

m ARBEITSAUSRUSTUNG

Durch Verwendung hochzugfester Stihle im Schild und in der Kastenkonstruktion des Schildriickens hohe Lebensdauer. Die Tiltleitungen sind inner-

halb des Schubranmens verlegt, so daB sie vor Beschadigungen bestens geschitzt sind.

Schild Schildbreite Schild- Gesamtlange Hubhohe Schiirftiefe Gewicht Fir max.
T x Hohe Kapazit&t mit Schild iber Planum | unter Planum |Planiereinrichtung| Kettenbreite

yp mm mé* mm mm mm kg mm
Brust-Tiltschild
Tilteinrichtung 3970 x 1100 3,7 5550 1200 445 2030 950
Brust-Tiltschild
Doppel- 3970 x 1100 3,7 5550 1200 445 2040 950
Tilteinrichtung

* Schildkapazitdt nach 1SO 9246



